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• Conçues pour le soudage TIG de qualité en aciers alliés,
non-alliés, inoxydables, cuivreux.
• Faciles à utiliser – Toutes les fonctions sont présentées de
manière claire et logique.
• Fonction ESAB 2 programmes – Possibilité de préprogrammer et de changer de
programme pendant le
soudage.
• Soudage en TIG pulsé (TA34) – Contrôle de l’énergie et du
bain de soudure.
• Micro Pulsation (TA34) – Minimise la zone affectée
thermiquement, en particulier sur les fines épaisseurs.
• Fonctions MMA – Départ à chaud et Arc Force sont
réglables.
• ArcPlus™II – Fonction intégrée en soudage MMA. Un arc
plus stable, générant moins de projections. Arc mieux dirigé
permettant de meilleurs résultats lors du soudage en passes
balayées.
• Possibilité d’utiliser de longs câbles d’alimentation –
Rayon de travail considérable.
• Utilisation sur groupes électrogènes régulés.


