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Prometteur
Avec une capacité de mise à niveau intégrée pour les procédés de soudage et les fonctions
du futur

Capacité de configuration individuelle
Flexibilité optimale pour chaque situation de travail

Intelligence progressive
Arc électrique parfait avec une dynamique réglable

Polyvalence
La série MicorMIG de Lorch se caractérise par des caractéristiques de soudage parfaites
dans le secteur du MIG-MAG, aussi bien avec un mélange gazeux qu’avec du CO₂.

Réglage dynamique
Sélectionnez votre caractéristique d’arc préférée. En fonction du panneau de commande,
vous avez à disposition le choix des niveaux de dynamique de « souple » à « dur ».

Présélection de synergie
À partir de la version BasicPlus, MicorMIG offre un grand nombre de programmes de
soudage pour différentes combinaisons de matériau, fil et gaz. Selon le modèle, le réglage
des programmes se fait dans le compartiment de dévidage du coffret ou dans la zone de
dévidage de l’installation compacte.

Capacité de mise à niveau
Il n’a jamais été aussi facile d’adapter une installation de soudage aux exigences croissantes
en matière de soudage. Les procédés de soudage augmentant la productivité, les
programmes de soudage ainsi que les fonctions simplifiant le travail peuvent être installés
très aisément sur l’appareil MicorMIG.

Plus de puissance grâce à MicorBoost
La technologie MicorBoost vous permet de souder encore plus efficacement avec un
rendement supérieur dans le secteur MIG-MAG. En outre, des réserves de tension plus
importantes, nécessaires pour un soudage à l’électrode parfait, sont à votre disposition, y
compris pour des électrodes CEL et des électrodes spéciales.

Concept de commande

Basic
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Concept de commande « 3 réglages et vous pouvez souder »
Réglage continu du courant de soudage
Afficheur numérique volts et ampères
Possibilité d’activer le remplissage de cratère final
Régulation à 3 échelons de la dynamique d’arc

BasicPlus

Concept de commande « 3 réglages et vous pouvez souder »
Réglage continu du courant de soudage
Afficheur numérique volts et ampères
Possibilité d’activer le remplissage de cratère final
Régulation à 7 échelons de la
dynamique d’arc
Réglage automatique
(commande de synergie)
Sélection des programmes de soudure dans le compartiment d’avance
Capacité de mise à niveau

ControlPro

Concept de commande « 3 réglages et vous pouvez souder »
Réglage continu du courant de soudage
Afficheur numérique volts et ampères
Écran graphique à forte luminosité (OLED) pou l’affichage du 3ème paramètre
principal
Possibilité d’activer le remplissage de cratère final
Régulation à 21 échelons de la dynamique d’arc
Réglage automatique (commande de synergie)
Sélection des programmes de soudure dans le compartiment d’avance
Mémoire de tâches Tiptronic pour 100 tâches de soudage
Capacité de mise à niveau
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